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Axelkopplingar förbinder två axlar och överför rotationsrörelser och vridmoment från en drivande till en driven axel. Axlarna kopplas då samman via en styv eller 
en elastisk axelkoppling. 

Axelkopplingarna används i många olika områden och utföranden: från enkel drivning i verktygs-, förpacknings och textilmaskiner till komplexa drivenheter 
för positionering i styr- och reglerteknik. De delas då in i två funktionsområden. Dels används de där fokus ligger på överföring av vridmoment och effekt, till 
exempel i pumpar, transportsystem och omrörare. Dels i applikationer för positions- och rörelsestyrning där rotationsrörelser ska överföras med precision och 
exakt position, till exempel i servo- och stegmotorer för linjäraxlar.

Axelkopplingarna är i princip underhållsfria. Det är bara i elastomer-klokopplingar som kopplingsstjärnorna av polyuretan slits på grund av ålder och 
belastning. Kopplingsstjärnorna är dock enkla att byta ut utan att hela kopplingen behöver bytas. I det här fallet är kopplingarna med löstagbara axellås mycket 
servicevänliga.

Ett axel-nav-friktionsförband ger säker och spelfri vridmomentöverföring, även utan extra kilspår. Lågt tröghetsmoment och hög balanskvalitet garanterar 
enastående dynamisk förmåga, även vid höga varvtal.

Tekniska anvisningar för axelkopplingar

Axelförskjutning

Axlarna som ska kopplas samman har i regel tillverknings- och monteringstoleranser, vilket leder till inriktningsfel mellan axlarna. Om dessa inriktningsfel inte 
åtgärdas kan det leda till att lager och axlar skadas eller slits i förtid och orsakar höga gångljud.

Axelkopplingarna från norelem kan utjämna en axelförskjutning axiellt och radiellt samt en vinkelförskjutning inom fastställda gränser. Detta påverkar inte 
kopplingarnas spelfrihet, och endast låga återställningskrafter förekommer på lagerställena.

Typer av förskjutning

Axiell förskjutning
(Lateral)

Radiell förskjutning Vinkelförskjutning
(Angular)

∆a ∆r ∆w

De olika typerna av förskjutning får endast användas enskilt eller enbart delvis om de förekommer samtidigt.

∆a Axiell förskjutning (i monterat skick) ∆an Max tillåten axiell förskjutning (värde, se datablad)

∆r Radiell förskjutning (i monterat skick) ∆rn Max tillåten radiell förskjutning (värde, se datablad)

∆w Vinkelförskjutning (i monterat skick) ∆wn Max tillåten vinkelförskjutning (värde, se datablad)

Vid styva kopplingar kan inriktningsfel inte utjämnas. De ska därför endast användas för axlar med exakt inriktning. Stötar och vibrationer överförs utan 
dämpning.
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Dimensionering och uppgifter om vridmoment

När man väljer koppling ska det ske med hänsyn till det högsta vridmomentet (maximalt vridmoment) som ska överföras och det maximalt möjliga varvtalet. 
Uppgifterna om vridmoment anges beroende på kopplingstyp antingen som maximalt vridmoment eller som nominellt vridmoment. Kopplingen måste vara 
dimensionerad så att det maximala vridmomentet inte överskrids i något drifttillstånd.
Det nominella vridmomentet är värdet för den tillåtna kontinuerliga belastningen som kan överföras i kontinuerlig drift under optimala villkor (t.ex. vid elastiska 
kopplingar). Detta värde får överskridas kortvarigt upp till det maximalt tillåtna vridmomentet. Det gäller framför allt för servomotorer eftersom accelerations- 
och decelerationsmomenten där kan ligga betydligt över det nominella momentet. I gränsfall ska man alltid välja en koppling som är konstruerad för ett högre 
vridmoment.

Kopplingarna ska i de flesta fall utformas efter det toppmoment som ska överföras regelbundet. Beräkningen baseras på motorns maxmoment (Mmax).

Mn        ≙   kopplingens nominella vridmoment [Nm]

Mmax   ≙   motorns maxmoment [Nm]

För en exakt utformning ska bland annat reduktionsfaktorerna för stötbelastningarna (1,0–2,5), startfrekvensen (1,0–1,6) och  
temperaturpåverkan (1,0–2,2) beaktas.

Passningsspel

Montage

Kopplingar med flera delar levereras i separata delar. Alla axelanslutningsmått och axelförskjutningen ska kontrolleras före monteringen. Värdena måste ligga 
inom de angivna tabellvärdena. Under monteringen får de tillåtna värdena för axelförskjutning överskridas 3-faldigt.

Rengör delarna som ska kopplas ihop. Efter rengöringen ska hålen i kopplingen och axeltappen oljas in lätt (oljor och fetter med molybdendisulfid eller andra 
högtryckstillsatser samt glidfettpasta får inte användas). 

På kopplingar med axelkon måste spännskruvarna dras åt jämnt och korsvis i flera omgångar till angivet åtdragningsmoment.
På kopplingar med axellås, löstagbara axellås och gängstift dras spännskruvarna först åt till angivet åtdragningsmoment på ena sidan. Om den ena sidan sitter 
fast vrider man kopplingen några varv så att den sida som fortfarande är lös riktar in sig utan ytterligare axiella krafter. Därefter drar man åt andra sidan.

Kopplingarna har som standard en H7-passning. Det rekommenderade passningsspelet mellan axeltappen och kopplingshålet ska ligga mellan 0,02 mm och 
0,05 mm (t.ex. H7/j6). 
Ytterligare passningar och kilspår enligt DIN 6885 kan levereras på begäran.
Styva kopplingar har ett hål med tolerans på +0,05 mm.
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Översikt

Metallbälgskopplingar Utjämningskopplingar Elastomer-klokopplingar

Egenskaper - helt spelfria
- mycket hög vridstyvhet
- exakt vridvinkelöverföring
- lågt tröghetsmoment
- utförande helt i metall
- �minimala 

återställningskrafter på 
lagerställena

- helt spelfria
- kompakt modell
- mycket hög vridstyvhet
- exakt vridvinkelöverföring
- tål höga temperaturer
- absolut synkronisering
- utförande helt i metall

- �spelfria genom att 
kopplingsstjärnan förspänns 
i klorna

- vibrationsdämpande
- �löstagbara (blindmontage 

möjligt)

Kopplings- resp. 
utjämningselement

– metallbälg i rostfritt stål - �utförande helt i metall med 
spårstruktur

- �kopplingsstjärna av polyuretan 
i olika Shore-hårdhetsgrader

Material i lås - aluminium
- rostfritt stål

- aluminium
- rostfritt stål

- aluminium
- rostfritt stål

Axellås - axellås
- löstagbara axellås
- gängstift

- axellås
- löstagbara axellås

- axellås
- löstagbara axellås
- gängstift
- axelkon

Temperaturområde -30 °C till +120 °C -50 °C till +150 °C -50 °C till +90 °C

Max. varvtalsområde 15 000 v/min 10 000 v/min 47 500 v/min
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K1883

K1884

K1885

K1886

K1887

K1878

K1879

K1880
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Metallbälgskopplingar

Grupp Bild
Material i 

låset
Axellås

Nominellt 
moment

(Nm)

Axel-Ø
(mm)

Max. varvtal
(v/min)

spelfria
Axelutjämning

Axiellt radiellt i vinkel

Metallbälgskopplingar Aluminium Axellås 18 - 500 10 - 70 12.800    

Metallbälgskopplingar Rostfritt stål Axellås 18 - 500 10 - 70 12.800    

Metallbälgskopplingar
kort byggform

Aluminium Axellås 18 - 500 10 - 70 12.800    

 
Metallbälgskopplingar
kort byggform
för höga vridmoment

Aluminium Axellås 10 - 1.500 6 - 70 15.000    

Metallbälgskopplingar Aluminium
Löstagbara

axellås
18 - 500 10 - 70 12.800    

 
Metallbälgskopplingar
kort byggform

Aluminium
Löstagbara

axellås
18 - 500 10 - 70 12.800    

 
Metallbälgskopplingar
miniatyr

Aluminium Gängstift 0,5 - 10 3 - 24 15.000    

 
Metallbälgskopplingar
miniatyr

Aluminium Axellås 0,5 - 10 3 - 25 15.000    

 
Metallbälgskopplingar
miniatyr

Rostfritt stål Axellås 0,5 - 10 3 - 25 15.000    

 
Metallbälgskopplingar
miniatyr

Aluminium
Löstagbara

axellås
0,5 - 10 3 - 25 15.000    



K2037

K2038

K2039

K2040
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Utjämningskopplingar

Grupp Bild
Material i 

låset
Axellås

Nominellt 
moment

(Nm)

Axel-Ø
(mm)

Max. varvtal
(v/min)

spelfria
Axelutjämning

Axiellt radiellt i vinkel

Utjämningskopplingar Aluminium Axellås 3 -130 3 -35 10.000    

Utjämningskopplingar
Rostfritt 

stål
Axellås 6 - 190 3 - 35 10.000    

Utjämningskopplingar Aluminium
Löstagbara

axellås
7 - 130 6 - 35 8000    

Utjämningskopplingar Aluminium
Löstagbara

axellås
16 - 190 26 - 35 8.000    



K1888

K1889

K1890

K1891

K1892

K1893
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Elastomer-klokopplingar

Grupp Bild
Material i 

låset
Axellås

Nominellt 
moment

(Nm)

Axel-Ø
(mm)

Max. varvtal
(v/min)

spelfria
Axelutjämning

Axiellt radiellt i vinkel

Elastomer-
klokopplingar

Aluminium Axelkon 8 - 1050 6 - 60 25.000    

Elastomer-
klokopplingar

Aluminium Axellås 0,7 - 525 4 - 57 27.000    

Elastomer-
klokopplingar

Rostfritt 
stål

Axellås 4 - 450 4 - 50 13.000    

Elastomer-
klokopplingar
kort byggform

Aluminium Axellås 0,7 - 525 3 - 57 27.000    

Elastomer-
klokopplingar

Aluminium
Löstagbara

axellås
4 - 525 4 - 57 13.000    

Elastomer-
klokopplingar
kort byggform

Aluminium
Löstagbara

axellås
4 - 525 4 - 57 13.000    

Elastomer-
klokopplingar

Aluminium Gängstift 0,7 - 525 2 - 60 47.500    

Elastomer-
klokopplingar

Rostfritt 
stål

Gängstift 4 - 450 6 - 55 16.000    
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Styva kopplingar

Grupp Bild
Material i 

låset
Axellås

Nominellt 
moment

(Nm)

Axel-Ø
(mm)

Max. varvtal
(v/min)

spelfria
Axelutjämning

Axiellt radiellt i vinkel

Styva kopplingar Stål slitsad 50 - 2.250 8 - 50 4.000 

Styva kopplingar
Rostfritt 

stål
slitsad 16 - 688 8 - 50 4.000 

Styva kopplingar Stål delad 50 - 2250 8 - 50 4.000 

Styva kopplingar
Rostfritt 

stål
delad 16 - 688 8 - 50 4000 


