Tekniska anvisningar for axelkopplingar

Axelkopplingar forbinder tva axlar och 6verfor rotationsrorelser och vridmoment frén en drivande till en driven axel. Axlarna kopplas d& samman via en styv eller
en elastisk axelkoppling.

Axelkopplingarna anvénds i manga olika omraden och utféranden: fran enkel drivning i verktygs-, forpacknings och textilmaskiner till komplexa drivenheter
for positionering i styr- och reglerteknik. De delas da in i tva funktionsomraden. Dels anvéands de dér fokus ligger pa dverforing av vridmoment och effekt, till
exempel i pumpar, transportsystem och omrorare. Dels i applikationer for positions- och rorelsestyrning dér rotationsrérelser ska dverforas med precision och
exakt position, till exempel i servo- och stegmotorer for linjaraxlar.

Axelkopplingarna ar i princip underhallsfria. Det &r bara i elastomer-klokopplingar som kopplingsstjarnorna av polyuretan slits pa grund av alder och
belastning. Kopplingsstjarnorna ar dock enkla att byta ut utan att hela kopplingen behdver bytas. | det har fallet ar kopplingarna med I6stagbara axellas mycket
servicevanliga.

Ett axel-nav-friktionsforband ger séker och spelfri vridmomentéverféring, aven utan extra kilspér. Lagt troghetsmoment och hdg balanskvalitet garanterar
enastaende dynamisk formaga, dven vid hoga varvtal.

Axelforskjutning

Axlarna som ska kopplas samman har i regel tillverknings- och monteringstoleranser, vilket leder till inrikiningsfel mellan axlarna. Om dessa inriktningsfel inte
atgérdas kan det leda till att lager och axlar skadas eller slits i fortid och orsakar hdga gangljud.

Axelkopplingarna fran norelem kan utjamna en axelforskjutning axiellt och radiellt samt en vinkelférskjutning inom faststallda grénser. Detta paverkar inte
kopplingarnas spelfrihet, och endast 13ga aterstallningskrafter forekommer pa lagerstallena.

Typer av forskjutning
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Axiell forskjutning Radiell forskjutning Vinkelforskjutning
(Lateral) (Angular)
Aa Ar Aw

De olika typerna av forskjutning far endast anvandas enskilt eller enbart delvis om de forekommer samtidigt.

Ar Aa Aw
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Aa | Axiell forskjutning (i monterat skick) Aan | Max tilldten axiell forskjutning (vérde, se datablad)
Ar | Radiell forskjutning (i monterat skick) Arn | Max tillaten radiell forskjutning (varde, se datablad)
Aw | Vinkelforskjutning (i monterat skick) Awn | Max tilldten vinkelforskjutning (vdrde, se datablad)

Vid styva kopplingar kan inriktningsfel inte utjimnas. De ska darfor endast anvandas for axlar med exakt inriktning. Stétar och vibrationer éverfors utan
dampning.



Dimensionering och uppgifter om vridmoment

Nar man valjer koppling ska det ske med hansyn till det hogsta vridmomentet (maximalt vridmoment) som ska éverféras och det maximalt méjliga varvtalet.
Uppgifterna om vridmoment anges beroende pa kopplingstyp antingen som maximalt vridmoment eller som nominellt vridmoment. Kopplingen maste vara
dimensionerad s& att det maximala vridmomentet inte 6verskrids i nagot drifttillstand.

Det nominella vridmomentet &r vardet for den tillatna kontinuerliga belastningen som kan dverforas i kontinuerlig drift under optimala villkor (t.ex. vid elastiska
kopplingar). Detta varde far verskridas kortvarigt upp till det maximalt tillatna vridmomentet. Det galler framfor allt for servomotorer eftersom accelerations-
och decelerationsmomenten dér kan ligga betydligt dver det nominella momentet. | gransfall ska man alltid vélja en koppling som &r konstruerad for ett hogre
vridmoment.

Kopplingarna ska i de flesta fall utformas efter det toppmoment som ska Gverforas regelbundet. Berdkningen baseras pa motorns maxmoment (Mmax).

Mn 2 kopplingens nominella vridmoment [Nm]

My=15+M Nm
N max. [ ] Mmax 2 motorns maxmoment [Nm]

For en exakt utformning ska bland annat reduktionsfaktorerna for stotbelastningarna (1,0-2,5), startfrekvensen (1,0-1,6) och
temperaturpaverkan (1,0-2,2) beaktas.

Passningsspel

Kopplingarna har som standard en H7-passning. Det rekommenderade passningsspelet mellan axeltappen och kopplingshélet ska ligga mellan 0,02 mm och
0,05 mm (t.ex. H7/j6).

Ytterligare passningar och kilspér enligt DIN 6885 kan levereras pa begéran.

Styva kopplingar har ett hal med tolerans pa +0,05 mm.

Montage

Kopplingar med flera delar levereras i separata delar. Alla axelanslutningsmétt och axelforskjutningen ska kontrolleras fére monteringen. Vardena maste ligga
inom de angivna tabellvirdena. Under monteringen féar de tilldtna vardena for axelforskjutning verskridas 3-faldigt.

Rengor delarna som ska kopplas ihop. Efter rengoringen ska hélen i kopplingen och axeltappen oljas in latt (oljor och fetter med molybdendisulfid eller andra
hogtryckstillsatser samt glidfettpasta far inte anvéndas).

Pa kopplingar med axelkon maste spannskruvarna dras at jamnt och korsvis i flera omgangar till angivet atdragningsmoment.
Pa kopplingar med axellas, lostagbara axellas och gangstift dras spannskruvarna forst at till angivet atdragningsmoment pa ena sidan. Om den ena sidan sitter
fast vrider man kopplingen négra varv sé att den sida som fortfarande &r 16s riktar in sig utan ytterligare axiella krafter. Darefter drar man &t andra sidan.




Oversikt

fE

- utforande helt i metall

- minimala
aterstallningskrafter pa
lagerstéllena

- tal hdga temperaturer
- absolut synkronisering
- utférande helt i metall

Metallbélgskopplingar Utjamningskopplingar Elastomer-klokopplingar
Egenskaper - helt spelfria - helt spelfria - spelfria genom att

- mycket hdg vridstyvhet - kompakt modell kopplingsstjarnan forspanns

- exakt vridvinkeloverforing - mycket hdg vridstyvhet i klorna

- lagt troghetsmoment - exakt vridvinkeloverforing | - vibrationsddmpande

- léstagbara (blindmontage
méjligt)

Kopplings- resp.
utjdmningselement

— metallbélg i rostfritt stal

- utforande helt i metall med
sparstruktur

- kopplingsstjarna av polyuretan
i olika Shore-hardhetsgrader

Material i 1as - aluminium - aluminium - aluminium

- rostfritt stél - rostfritt stél - rostfritt stél
Axellas - axellas - axellas - axellas

- |dstagbara axellas - |6stagbara axellas - |dstagbara axellas

- gangstift - gangstift

- axelkon

Temperaturomrade -30 °C till +120 °C -50 °C till +150 °C -50 °C till +90 °C
Max. varvtalsomrade 15000 v/min 10 000 v/min 47 500 v/min




Metallbalgskopplingar

i Axelutjamnin
. Material i o Nominellt Axel-0 | Max. varvtal . ) J
Grupp Bild o Axellas moment . spelfria
laset (mm) (v/min) ) ) o
(Nm) Axiellt | radiellt | ivinkel
K1882
Metallbélgskopplingar Aluminium Axellas 18 - 500 10-70 12.800 v v v v
K1883
Metallbélgskopplingar Rostfritt stal | Axellas 18 - 500 10-70 12.800 v v v v
K1884
Metallbalgskopplingar Aluminium | Axellas 18-500 [10-70| 12.800 v v v v
kort byggform
K1885
Metallbalgskopplingar Aluminium | Axellds | 10-1.500 | 6-70 |  15.000 v v v v
kort byggform
for hdga vridmoment
K1886
Metallbalgskopplingar Aluminium L°:;Zﬂg:ra 18-500 [10-70| 12.800 v v v v
K1887
Metallbalgskopplingar Auminium | 1051299 | 4o 500 |10-70|  12.800 v v v v
axellas
kort byggform
K1878
Metallbélgskopplingar Aluminium Gangstift 0,5-10 3-24 15.000 v v 4 4
miniatyr
K1879
Metallbélgskopplingar Aluminium Axellas 0,5-10 3-25 15.000 v v v 4
miniatyr
K1880 =
Metallbalgskopplingar ! \%\ Rostfritt stal |  Axellas 0,5-10 3-25 15.000 v v v v
miniatyr
K1881
‘ Lostagbara
Metallbélgskopplingar \‘ Aluminium . 0,5-10 3-25 15.000 v v v v
- axellas
miniatyr ‘a




Utjamningskopplingar

i Axelutjamnin
. Material i o Nominellt Axel-0 | Max. varvtal . ! 9
Grupp Bild o Axellas moment . spelfria
laset (mm) (v/min) ) ) L
(Nm) Axiellt | radiellt | ivinkel
K2037
Utjamningskopplingar Aluminium Axellas 3-130 3-35 10.000 v 4 v v
K2038
Utjamningskopplingar Rosstglr'“ Aellis | 6-190 | 3-35 10.000 v v v v
K2039
. Lostagbara
Utjamningskopplingar Aluminium axe?lés 7-130 6-35 8000 v v v v
K2040
Utjamningskopplingar Aluminium Lb:;iﬂg:ra 16-190 | 26- 35 8.000 v v v v




Elastomer-klokopplingar

i Axelutjamnin
. Material i . Nominellt Axel-@ | Max. varvtal . ! 9
Grupp Bild 13 Axellas moment . spelfria
aset (mm) (v/min) . ) o
(Nm) Axiellt | radiellt | ivinkel
K1888
Elastomer- Aluminium |  Axelkon 8-1050 | 6-60 25.000 v v 4 v
klokopplingar
K1889
P
- ‘ ‘
Elastomer- \ Aluminium | Axellds | 0,7-525 | 4-57 27.000 v v v v
klokopplingar 7
K1890
Elastomer- Rostiritt | penas | 4-450 | 4-50 13.000 v v v v
klokopplingar stal
K1891
Elastomer- Auminium | Axellis | 07-525 | 3-57 | 27.000 v v v v
klokopplingar
kort byggform
K1892
Elastomer- Auminium | 15299 |4 o5 | 4.57 | 13.000 v v v v
klokopplingar axellas
K1893
Elastomer- . Lostagbara
Klokopplingar Aluminium axellds 4 - 525 4-57 13.000 v v v v
kort byggform
K1894
Elastomer- - »
. \ Aluminium | Géngstift | 0,7-525 | 2-60 47.500 v v v 4
klokopplingar [ \ v
g
K1895
Elastomer- RosHitt | csngstitt | 4-450 | 6-55 |  16.000 v v v v
klokopplingar stal




Styva kopplingar

i Axelutjamnin
. Material i o Nominellt Axel-0 | Max. varvtal . ! 9
Grupp Bild o Axellas moment . spelfria
laset (mm) (v/min) ) ) o
(Nm) Axiellt | radiellt | i vinkel

K2064
Styva kopplingar Stal | sitsad | 50-2.250 | 8-50 |  4.000 v
K2064
Styva kopplingar Ro:tgl”ﬁ slisad | 16-688 | 8-50 |  4.000 v
K2065
Styva kopplingar Stal delad 50 - 2250 8-50 4.000 v
K2065

Rostiritt | jelag | 16-688 | 8-50 4000 v

Styva kopplingar

stal




