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Beskrivning

Material:
Rostfritt stal 1.4305.

Utforande:
Blank.

Anmérkning:

Spéanndorn anvands i smé hél (icke genomgaende hal eller genomgaende hal) for att
positionera och spanna arbetsstycken. Spannrorelsen sker underifran, manuellt eller
automatiserat med tryckluft eller hydraulik.

De kan slipas till dnskad diameter sjélv. Arbetsstyckets fisthél ska ha toleransen H7.

D min. = Minsta tilldtna diameter som ”D” fér slipas till.
- Kan anvéndas i borrade hal fran 05 till @12.5 mm

- Kompakt design, litet installationsutrymme

- Enkel hantering

- valfritt monteringsléage

- olika installationsvarianter mojliga

- skydd av arbetsstyckets yta med yttryck

- individuellt justerbar till diametern

Tekniska data
Den maximala dragkraften pa max. kN som anges i tabellen galler dragbult D4.

Montage:

Vid behov kan diametern D anpassas till diametern som ska spénnas. Vidga i sa
fall spénndornet ca 0,2 mm (spanning) dver diametern i viloldge genom att fasta
dragstangen (knappskruv med krysshuvud) med den medféljande sexkantmuttern.
Nu slipas spanndornen till arbetsstyckets inre diameter.

www.kipp.com - info@kipp.com 1/2



. . o o . - [ .
Spanndornar for sma hal, for automatiserat spannande
Ritningar
Df7
L
=y
swi
D217
| g
(=)
- | R
3 | =
i N
D4
D3
D117
Artikeldversikt
Spanndornar for sméa hal for automatiserat spannande
Bestallningsnr. Form D D D1 D2 D3 D4 H Ht L L1 L2 Swi Spannkraft Dragkraft
min. max. kN max. kN
K2098.06080 A 8 6 10 6 M6 M3 125 25 10 6 8 6 2,6 -
K2098.08100 A 10 8 12 8 M8 M4 15 3 12 8 13 8 39 -
K2098.10125 A 125 10 125 10 M0 M5 19 3 12 8 15 10 8,5 -
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