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Funktion
Stationära 3- och 4-backchuckar passar extra bra för centrerad uppspänning av arbetsstycken på borrar och fräsmaskiner. Tack vare den 

flexibla placeringen av spännbackar i hårt och mjukt utförande går det att utan problem spänna upp arbetsstycken med olika storlek och 

form inifrån eller utifrån.

1.   Backchuckarna är precisionsslipade. Toleranserna för W, X, Y, Z  

      mellan chuckarna ligger inom 0,05 mm.

2.    Upprepningsnoggrannheten vid centrerad uppspänning med hårda  

       chuckar ligger inom 0,02 mm. 

Noggrannhet:

Tekniska anvisningar för stationära backchuckar
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De justerbara grundbackarna förflyttas med hjälp av vridkransen i chucken. 

Med hjälp av de gängade spindlarnas vridrörelse överför vridkransen kraften till grundbackarna så att spännbackarna rör sig synkront utåt 

eller inåt.

1.  Grundkropp precisionsslipad

2.  Plan konstruktion

3.  Mycket lätt att komma åt smörjsystemet

4.  Stort genomgående hål för att spänna stångmaterial

5.  Manövrering via sexkantnyckel. Det ger en snabb och enkel användning.

6.  Mjuka chuckar kan också skruvas fast på grundbacken.

Manövrering:

Anmärkning:

Fördelar med backchuckar-

Otillräcklig smörjning leder till för högt slitage och att spännkraften minskar. Smörj regelbundet. 

Stationära 3-backchuckar

Stationära 4-backchuck

Uppgifter om åtdragningsmoment och spännkraft för spännbackar.
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