Formspannare pneumatiska

Artikelbeskrivning/produktbilder
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Beskrivning

Material:

Spannkropp i seghardat stal.

Spénnhylsa i hoghallfast aluminium.

Spannkropp fornicklad, spannhylsa anodiserad bla.

Anmérkning:
Den pneumatiska formspannaren bestar av spannkropp och spannhylsa.
Spannkroppen kan skruvas fast pa fixturer enligt monteringsmétten.

Fastspénning:

spannhylsan dppnas genom att anslutningen "6ppna” aktiveras med tryckluft.
Spannhylsan stings (spanns) genom att anslutningen ”stanga” aktiveras med
tryckluft.

Tryckluftsanslutningarna kan antingen skruvas fast underifran eller fran sidan. Om
luften ansluts underifrén méste tryckluftsanslutningarna pa sidan forslutas.

Spéannhylsbearbetning for ytterspénning:

Motformen till arbetsstycket som ska spénnas fast formas i spannhylsan. Fungerar
for ytor med fri form och asymmetriska konturer.

Spannhylsan byts enkelt s& att man kan spanna fast olika arbetsstycken snabbt och
sakert.

Spannhylsan kan frasas ner till hojden H2. P4 sé sétt kan flera arbetsstyckskonturer
formas i spannhylsan.

Upprepningsnoggrannhet arbetsstycke: +/-0,03

Upprepningsnoggrannhet efter byte av spannhylsa +/- 0,02

Hylsans spannrdrelse &r 0,15 mm radiellt per spannsegment.

For att undvika skador pa spannhylsan ska den inte mandvreras utan arbetsstycke
eller spannring.

Arbetstrycket ska ligga mellan 0,45 och 0,55 MPa.

Spannkraften ar 0,5 MPa.

Tillbehor:

Spannring for att bearbeta konturen.
0-ring.

Positioneringsbult.

Spéannskruv for spannhylsa.
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Ritningar
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Ritningar
Montera spannhylsan:
Kontrollera att luften &r ansluten till anslutningen "Gppna” och
ﬁ%_ﬁ att spannhylsan &r upplyft nér den monteras. Skruva sedan i fastskruven.
[N} L
Nér spannelementet mandvreras med
luft dras spanncylindern nedat. Dé ror sig de
4 spannsegmenten inat och spanner fast arbetsstycket.
Anmarkning
anslut luften till
anslutningen "dppna”
Bearbeta spannhylsan:
satt i spannringen i spannhylsan.
(En skruv kan anvandas som infdringshjalp)
Om sidoanslutningarna anvinds: (Skruv)
- Frslut de undre anslutningarna med de medfdljande O-ringarna.
- Kontrollera att ingen luft trédnger ut i detta omréade, Spénnring
' Cylinderskruv
nmﬁrkning:
N ool i Gt placera spannringen dver spannhylsans fastskruv.
anslutningarna dr tata.
Om de undre anslutningarna anvands: 5 "Stanga” spanning av
- Montera de medfiljande O-ringama pa de undre anslutningarna. =) spéannhylsan via luftanslutning.
- Sidoanslutningarna maste vara forslutna. % g’
ER
2
- Férslut luftanslutningarna _g
och kontrollera att de &r tita.
Bearbeta spénnhylsan efter arbetsstyckets form,
Spanna fast arbetsstycket:
ta ut spannringen ndr spannhylsan har bearbetats.
Lagg i arbetsstycket och koppla till luften i ansluthingen
Spannhylsorna kan anviindas for arbetsstycken for att spénna fast.
med olika former.
Arbetsstycke
Artikeloversikt
Formspénnare pneumatiska
Bestéllningsnr. Form D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 Arbetstryck Spénnkraft Bestéllningsnummer
MPa N spanntang
K1392.1065090 A 65110 19 98 M8 M4 18 90 80 10 72 65 4 49 45 0,5 4000 K0934.065025
K1392.1090100 B 90 130 23 118 M10 M5 22 100 85 15 74 66 6 59 55 0,5 6000 K0934.090034

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

www.kipp.com - info@kipp.com 3/4



k1392 ,
Formspénnare pneumatiska ﬁ‘ﬂ

Artikeloversikt

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 4/4



