Centrerande spannare rund med forsankt skruv, Form A

Artikelbeskrivning/produktbilder

Tekniska anvisningar:

- Positionera den centrerande spannaren och spénn arbetsstycket i ett borrat hal
- Kilformen mjliggdr en hog spéinnkaft pa arbetsstycket.

(Kilarna utévar neddragande verkan)
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Meddelande:
Under spénni fungerar spii mot

Foren exakt repetitionsnoggrannhet bor arbetsstycket

Arbetsstycke

Pasitionering
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Spanningsforfarandet sker via den centrerande spinnaren.

Beskrivning

Material:
Seghérdat stal.

Utforande:
Hardat (33-39 HRC) och brunerat.

Anmérkning:

Den centrerande spannaren centrerar och spanner fast arbetsstycket i hélet.

Kilytorna ger stora spannkrafter.

Centrerande spannare med neddragande verkan.

Ritningsinformation:
Méttet H galler hojden vid =D.
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Artikeldversikt
Bestallningsnr. Form D=Géanga D D H H1 L SW Spannkraft Atdragnings-
min. max. max. kN moment
Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 556 09 73 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 11 9,1 3 1,5 4,3
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 86 13 112 4 2,1 73
K1166.11608 A M8X25 16 22 15 16 162 5 4 18
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