Spannare for 5-axlig bearbetning H

Innovativt spannkoncept for bearbetning av 5 sidor

Spénnarna for 5 bearbetningsaxlar kompletterar moderna frascenter till ett oslagbart totalkoncept.

Manga produkter blir allt mer komplexa och ska dessutom tillverkas snabbare med hogsta mdjliga
precision. For att kunna uppfylla dessa krav bearbetas arbetsstyckena allt oftare komplett. De
moderna tillverkningsteknikerna hos verktygsmaskintillverkarna har darfor vidareutvecklats i riktning
mot bearbetning pa 5 axlar. Genom att arbetsstyckena kan bearbetas komplett i maskiner for 5-axlig
bearbetning dverfors den hdga maskinprecisionen helt till arbetsstycket.

Eftersom moéjligheterna att utforma arbetsstyckena okar betydligt med den 5-axliga bearbetningen,
ar ett effektivt spannsystem en forutsattning for att dessa maskiner ska kunna utnyttjas effektivt.
Ett optimalt spannsystem garanterar bland annat att maskinens komplexa rorelsevagar kan
anvéndas for att producera ett mycket exakt arbetsstycke utan nagra hinder i vigen.

Spannarna for 5-axlig bearbetning ger mojlighet att arbeta med hogsta méjliga skér- och
matningskrafter utan stérande kanter och vibrationer. Tack vare spannarna kan man anvénda
extremt korta verktyg for att garanterat hélla alla nodvandiga toleranser och ytor.

5-axelspannare for problemfri bearbetning av 5 sidor i en uppspanning

o Kan anvandas pa halrasterplattor, T-sparsplattor och egna fixturer

o Spannkraft upp till 42 kN genom att en matningsaxel monteras direkt under arbetsstycket Spannare for

5-axlig bearbetning

* Inspanningsbredd 22 - 236 mm, kan forlangas till valfri langd med forlangningsaxlar Spénnare fér .
e Spanner fast rAdmnen och bearbetade delar, runda och oregelbundna delar 5-axlig bearbetning .
e Formanpassad spanning utan forpragling Spénnare for :

e Qlika inspanningshdjder (se fig.) 5-axlig bearbetni{;

e | 4gt spanndjup pa 8 mm Bas-set Spannare 53
fir 5-axlig bearbetning
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Spannare for 5-axlig bearbetning :

Sarskilda tekniska egenskaper - fastspanning

‘ = W Fastspanningen sker genom att hdrdade, utbytbara spannstift trycks in i ‘ =
- - - = arbetsstycket. Det ger en formanpassad fastspanning utan forprégling. Som - - v /,,//
tillval finns avplattade spannstift for fastspanning av arbetsstycken med g P

Omtalig yta. Ytterligare anvandningsalternativ finns genom tillbehdr som
spannbackarna for speciella spannuppgifter och rundspannelementen for
fastspanning av runda delar.

Med spannarna for 5-axlig bearbetning far du ett universellt spannelement
som kan anvéndas for att spanna fast arbetsstycken med en spannvidd pa 22
- 236 mm. Med forlangningsaxlarna kan spannvidden férlangas valfritt.

Hoga spannkrafter upp till 42 kN som inte paverkas av bojning

Spannkraften alstras dar den anvands.
Genom att en matningsaxel monteras Utvidgning
direkt under arbetsstyckets anliggningsyta. under belastning
e Spannbackarna utvidgas inte under
belastning

e |nga spénningar i maskinbordet

e Ger hogsta mojliga skarkraft genom
extrem styvhet

Ingen utvidgning
under belastning
(parallell
arbetsstycksspénning)

. M\ :D« Spénnkraft
|

Vanlig spannare Spéannare for 5-axlig bearbetning

Spannare for 5-axlig bearbetning - systemuppbyggnad

Pos. Bendmning Styck
1 Backar, fasta 1
2 Backar, rérliga 1
3 Basplatta for fasta backar 1
4 Basplatta for rorliga backar 1
5 Spénnbackar standard med cylinderskruv (5.1) 2
6 Spénnstift 12
7 Géngad spindel (7) med hus (7.1) 1
8 Spindelmutter 1
9 Forlangningsaxel (9) med kopplingsmutter (9.1) 1
10 Féstskruv 4
11 Stodlist 2
12 Cylinderskruv DIN 6912 M8x14 2
13 Indikator 1
14 Gangstift DIN 913 M8x8 1
15 Cylinderskruv DIN 912 M12x20 2
16 Cylinderskruv DIN 912 M12x40 3
17 Cylinderstift DIN 7979 8x20 2
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