5-axel-modul-spannsystem 80




Funktion o

UNILOCK har utvecklats speciellt fér bearbetning pa 5 sidor. Idealiskt for fastspanning av komplexa arbetsstycken. De kan tillverkas komplett
i en enda fastspanning. Till och med den 6:e sidan bearbetas. Arbetsstyckena monteras pa modulsystemet for 5 axlar med ett skruvforband.

Systemstorlek 80 mm

FORDELAR:
¢ Bearbetning av 5 sidor utan storande kanter

e Modulér uppbyggnad for storsta méjliga flexibilitet
e Granssnitt till de vanliga systemen
o Variabel fastséttning av arbetsstyckena

¢ Arbetsstycket ansluts formanpassat till spannsystemet

¢ Arbetsstycket positioneras enkelt med en génga eller passning
¢ Nollpunkten éverfors till arbetsstycket

¢ Hog spannkraft i modulerna Genom den moduléra uppbyggnaden och det stora antalet
moduler kan systemet sammanstallas och kombineras pé
nytt for manga anvandningsomraden.

e Mycket hig upprepningsnoggrannhet



Mer &n 70 element finns: basmoduler, pabyggnadsmoduler och tillbehdrsdelar. | kombination ger de méjlighet till olika hojder,
anslutning till granssnitt och bearbetning av komplexa arbetsstycken.

Flexibla uppbyggnadshdjder genom ett stort urval av bas- och pabyggnads-spannmoduler



Riggningstider
Utan KIPP UNILOCK:

Vanlig bearbetning i ett skruvstycke: Man maste spdnna fast
arbetsstycket flera génger for att kunna bearbeta det komplett.

Nackdel:
Man forlorar mycket tid pa att spanna om arbetsstycket.
Precisionen forsamras vid omspanningen.

Med KIPP UNILOCK:

Bearbetning med KIPP UNILOCK modulsystem for 5 axlar:
Arbetsstycket kan bearbetas komplett med bara 2 fastspanningar.



Granssnitt -

Modulsystemet for 5 axlar kan anvéndas till T-sparsbord, hélrastersystem eller direkt pa maskinbordet.
Dessutom kan basmodulerna anvéndas for de flesta vanliga nollpunkts-spannsystem.

T-sparshord Rastersystem
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Maskinbord Nollpunkts-spannsystem




Tekniska anvisningar for -
5-axel-modul-spannsystem 80

Egenskaper Beskrivning

Funktionsskjutdelarna stangs genom att en gdngad spindel med hoger-vanstergéanga vrids

Funktion . . o
manuellt och laser spannbulten sjalvlasande.

Efter lasningen stannar lasbulten i den spanda spaAnnmodulen, aven om den externa

Sjalvlasande dragkraften dverskrids.

Mandvreringsmoment 15 Nm

Upprepningsnoggrannhet:

med spannbult Form A S LD i

Kort kon-centrering Exakt centrering med enkel infastning genom inforingsradier
Frasarbete Spannmodulerna ar generellt inte tilldtna for anvandning vid svarvning.
Temperaturomrade +5 °C till +60 °C

Dragkraft i axiell riktning

Dragkraft vid 15 Nm mandvreringsmoment = 15.000 N

Axiell belastning och indragningsvag
=30.000 N (3 1)

Axiell belastning F

axiell

Indragningsvag =0,5mm

Tipp-/vridmoment enskild modul
M omoan = 400 Nm (empirisch ermittelt) ) (7

Kipp

M =60 Nm

vrid modul M
Mddulo de giro

F iratt =1 500 N [tvérkraft utan relativ rorelse]*

F Fuerza transversal =.l:

* Upp till en tvarkraft pa 1.500 N garanteras att spannmodulerna fungerar korrekt, i synnerhet upprepningsnoggrannheten.
Upp till en kritisk tvarkraft pa 14.000 N garanteras spannmodulernas bortfalls- och personsakerhet.



Anvandningsexempel H

Arbetsstycket fasts pa ett, tva eller flera stabila modultorn. Flera torn kan utan problem anvandas fér stora detaljer. Spannsystemet mandvreras manuellt utan
medietillforsel och kan snabbt flyttas dver till andra arbetsstycken eller fixturer.

Det &r mycket enkelt att montera modulerna: Placera ut basmodulen (skruvas pa uppifran eller underifran), montera pabyggnads-spannmodulerna, dérefter
reduktionsadaptrarna med arbetsstycket paskruvat och dra sedan & manuellt med en momentnyckel. Nu r systemet stabilt och klart for bearbetning pa 5 axlar.




Anvandningsexempel

4 st. basmoduler H=100 placerade direkt pa maskinbordet.
Dar placeras 4 st. reduktionsstycken H=50 for att
arbetsstycket ska bli s lattatkomligt som mdjligt.

Uppspéanningshdjd 150 mm

4 st. basmoduler for dubbelspénning placerade pa en
rasterplatta for optimal bearbetning pa 5 sidor.

Uppspéanningshdjd 125 mm




Anvandningsexempel H

Massivt arbetsstycke monterat pa 4 basmoduler och
4 pabyggnadsmoduler.

Uppspénningshdjd 150 mm

W Wwomoo

-
“—
N
w

2 basmoduler med en centrerande spannare anvands
direkt pa ett nollpunkts-spannsystem.

Uppspéanningshdjd 125 mm

Lastning av ett langt och tungt arbetsstycke pé 3 basmoduler.
Spanntapparna har monterats direkt pa arbetsstycket.
Arbetsstycket positioneras under spanningen.

Uppspéanningshdjd 100 mm




