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Tekniska anvisningar för insticksförbindningar 
för fyrkantsrör

Vid ett geringssnitt kapas fyrkanten med 90° och staget med 45°.

Ytbehandling ska ske före kapningen, dvs. snittkanterna ska vara blanka.

Insticksförbindning av högvärdig plast med ett stålkärneinlägg för instickning i fyrkantsrör.
I kombination med de för insticksförbindningarna speciellt utvecklade aluminiumprofilerna får man nästan obegränsade konstruktionsmöjligheter. Systemet 
kan kombineras med många olika material, från belagda spånskivor till glas- och plastskivor. Monteringen sker utan skruvar. Insticksförbindningarna sticks helt 
enkelt in i fyrkantsröret. Därigenom kan de demonteras och återanvändas flera gånger. Om förbindningen inte ska demonteras igen, kan insticksförbindningar-
na dessutom limmas, skruvas eller nitas.

Insticksförbindningarnas belastningsförmåga
Insticksförbindningarna med stålkärneinlägg för fyrkantsrör 25x25x1,5 
och 30x30x2 har en tryckhållfasthet på max. 400 kg per horisontell 
förbindningstapp under följande förhållanden:

‑�Avståndet mellan det lodräta rörets yttervägg och lastens ytterkant får 
inte överskrida max. 10 mm.

‑�Lastens undersida är så styv att kraften uteslutande leds in via lastens 
hörnpunkter (se bilden).

‑�Belastningen sker enbart statiskt, dvs. utan dynamisk påfrestning 
genom rörliga laster.

Anmärkning:
Observera att användning av komponenter som justerslider, gängade pluggar 
och ledfötter i kombination med insticksförbindningar kan minska dessa 
värden för hela enheten.

Geringssnitt
Geringssnitt är nödvändiga, när fyrkantsrör med fläns möter varandra vid en 
insticksförbindning. På begäran levererar vi våra fyrkantsrör med fläns även 
med geringssnitt.


