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Artikelbeskrivning/produktbilder

Beskrivning

Material:
Stål.

Utförande:
Handmonteringsverkyg, förzinkat.
Maskinmonteringsverktyg, brunerat.

Anmärkning:
Iskruvning för hand sker med handmonteringsverktyget och en skruvmejsel, spärr,
mutter etc. Maskinell montering sker med maskinmonteringsverktyget, helst på en
gängskärningsmaskin/tråd-skärmaskin

Ritningar

Artikelöversikt

Beställningsnr. Utförande 1 D1
Innergänga

D2 D3 L
Längd

S SW Iskruvningsmoment
riktvärden

Nm

Varvtalsriktvärden
för lättmetall

v/min
K0978.803 manuellt utförande M3 - - 46 1/4 5,5 2,5 -
K0978.804 manuellt utförande M4 - - 48 1/4 7 5,5 -
K0978.805 manuellt utförande M5 - - 57 1/4 8 10 -
K0978.806 manuellt utförande M6 - - 62 1/4 10 15 -
K0978.808 manuellt utförande M8 - - 72 1/4 13 28 -
K0978.810 manuellt utförande M10 - - 82 1/4 17 40 -
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Artikelöversikt

Beställningsnr. Utförande 1 D1
Innergänga

D2 D3 L
Längd

S SW Iskruvningsmoment
riktvärden

Nm

Varvtalsriktvärden
för lättmetall

v/min
K0978.812 manuellt utförande M12 - - 92 1/4 19 60 -
K0978.903 maskinutförande M3 8 18 80 6 - 2,5 650 - 900
K0978.904 maskinutförande M4 8 18 80 6 - 5,5 400 - 600
K0978.905 maskinutförande M5 12,5 30 96,5 10 - 10 400 - 600
K0978.906 maskinutförande M6 12,5 30 96,5 10 - 15 280 - 400
K0978.908 maskinutförande M8 12,5 30 96,5 10 - 28 280 - 400
K0978.910 maskinutförande M10 13 40 110 10 - 40 200 - 300
K0978.912 maskinutförande M12 13 40 110 10 - 60 200 - 300
K0978.916 maskinutförande M16 13 40 110 10 - 160 150 - 200


