Monteringsverktyg for ganginsatser, sjalvskarande

Artikelbeskrivning/produktbilder

Beskrivning

Material:
Stal.

Utforande:
Handmonteringsverkyg, forzinkat.
Maskinmonteringsverktyg, brunerat.

Anmarkning:

Iskruvning fér hand sker med handmonteringsverktyget och en skruvmejsel, spérr,
mutter etc. Maskinell montering sker med maskinmonteringsverktyget, helst pa en
gangskarningsmaskin/trad-skarmaskin
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Artikeloversikt
Bestéllningsnr. Utférande 1 D1 D2 D3 L S Sw Iskruvningsmoment Varvtalsriktvarden
Innergénga Léngd riktvarden for lattmetall
Nm v/min
K0978.803 manuellt utférande M3 - - 46 1/4 55 2,5 -
K0978.804 manuellt utforande M4 - - 48 1/4 7 55 -
K0978.805 manuellt utfrande M5 - - 57 1/4 8 10 -
K0978.806 manuellt utférande M6 - - 62 1/4 10 15 -
K0978.808 manuellt utforande M8 - - 72 1/4 13 28 -
K0978.810 manuellt utforande M10 - - 82 1/4 17 40 -
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Monteringsverktyg for ganginsatser, sjalvskarande
Artikeldversikt
Bestéllningsnr. Utférande 1 D1 D2 D3 L S Sw Iskruvningsmoment Varvtalsriktvarden
Innergdnga Langd riktvérden for lattmetall
Nm v/min
K0978.812 manuellt utférande M12 - - 92 1/4 19 60 -
K0978.903 maskinutférande M3 8 18 80 6 - 2,5 650 - 900
K0978.904 maskinutférande M4 8 18 80 6 - 55 400 - 600
K0978.905 maskinutférande M5 125 30 965 10 - 10 400 - 600
K0978.906 maskinutférande M6 125 30 965 10 - 15 280 - 400
K0978.908 maskinutférande M8 125 30 95 10 - 28 280 - 400
K0978.910 maskinutférande M10 13 40 110 10 - 40 200 - 300
K0978.912 maskinutférande M12 13 40 110 10 - 60 200 - 300
K0978.916 maskinutférande M16 13 40 110 10 - 160 150 - 200
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